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ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ практики
1.1. Область применения программы практики 
Рабочая программа профессионального модуля – является частью программы подготовки специалистов среднего звена  по специальности 15.02.08 Технология машиностроения в части освоения основного вида профессиональной деятельности ПМ04 Выполнение работ по профессии «Токарь»  соответствующих профессиональных компетенций :
1. ПК 4.1. Обрабатывать заготовки слесарным инструментом.
2. ПК 4.2. Проверять качество выполненных слесарных работ.
3. ПК 4.3. Обрабатывать заготовки на металлорежущих станках. 

4. ПК 4.4. Проверять качество выполненных станочных работ.
 Программа  практики может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области: машиностроения и металлообработки при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи практики – требования к результатам прохождения практики
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения практики должен:
иметь практический опыт:
- работы слесарными инструментами;
          - контроля качества выполненных слесарных работ;
          - работы на металлорежущих станках по обработке деталей;
           - контроля качества выполненных работ;
уметь :
  - выполнять слесарную обработку деталей по 12-му – 14-му квалитетам;
  - обрабатывать детали по 12-14 квалитетам на металлорежущих станках с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений;    

 -  нарезать наружную и внутреннюю треугольную резьбу метчиком и плашкой;
   - осуществлять управление токарными, фрезерными и сверлильными станками;
1.3 Количество часов на освоение рабочей программы практики: 
Всего 7,5  недель;  270 часов. 
2. результаты освоения ПРАКТИКИ 
Результатом освоения программы практики является овладение студентами видом профессиональной деятельности:  Выполнение работ по профессии 

« Токарь», в том числе профессиональными компетенциями (ПК)  и общими  компетенциями (ОК):

	Код 

	Наименование результата обучения 


	ПК4.1
	Обрабатывать заготовки слесарным инструментом 

	ПК4.2
	Проверять качество выполненных слесарных работ.

	ПК 4.3
	Обрабатывать заготовки  на металлорежущих станках.

	ПК 4.4
	Проверять качество выполненных станочных работ.

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2

	Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3
	Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях.

	ОК 4
	Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, обеспечивать её сплочение, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 7
	Ставить цели, мотивировать деятельность подчинённых, организовывать и контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат выполнения заданий.

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 9
	Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности.

	ОК 10
	Обеспечивать безопасные условия труда в профессиональной деятельности.


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ

3.1 Тематический план практики

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов практики
	Объем времени, отведенный на освоение практики

	
	
	количество часов
	количество недель

	1
	2
	3
	4

	ПК4.1, 
ПК4.2
	          Слесарные работы
          
	108
	3

	ПК 4.3, ПК 4.4
	Станочные работы
	162
	4.5

	
	Всего:
	270
	7.5


3.2 Содержание практики

	Наименования разделов практики
	Виды выполняемых работ/

направления деятельности
	Содержание работ/деятельности


	Количество часов
 

	1. Слесарные
работы

	1.1 Техника безопасности при выполнении слесарных работ
	 Изучение инструкций по безопасности труда.
	7

	
	1.2 Виды слесарных работ и их назначение
	Знакомство с организация рабочего места слесаря и его оснащением: оборудование и инструмент, освещение рабочего места, вентиляция помещения.
	7

	
	 1.3 Разметка

	 Изучение видов разметки и их назначение. Ознакомление  с инструментом и приспособлениями, применяемыми  при разметке. Последовательность выполнения работ при разметке. Определение дефектов при разметке, их устранение и предупреждение. Разметка заготовок на плоскости и в объеме. Разметка по шаблону и образцу.
	7

	
	1.4 Правка и гибка металла
	 Изучение приёмов правки и гибки. Ознакомление с оснащением рабочего места при правке и гибки. Освоение приёмов  правки и гибки. Выявление брака получаемого вследствие правки и гибки и способы его устранения. Правка и гибка листового материала  и проволоки.
	7

	
	1.5 Рубка металла
	 Ознакомление с оснащением рабочего места при рубке. Изучение сходства и различия инструментов  применяемых  для рубки. Освоение приёмов рубки. Изучение углов  и заточка зубил, для рубки различных материалов. Рубка листового металла, полосы и заготовок из металла различного сечения.
	7

	
	1.6 Резка
	Ознакомление с оснащением рабочего места при резке. Освоение приёмов резки металла: ножницами, ножовками, труборезами, лобзиками.

Изучение приёмов механизированной резки. Резка полосового, листового, пруткового материала.
	7

	
	1.7 Опиливание
	1.7.1. Ознакомление с оснащением рабочего места при опиливании. Изучение разновидностей напильников по: форме поперечного сечения, виду насечек, количеству насечек на 10 мм длины.

1.7.2. Освоение приёмов  опиливания плоских поверхностей, поверхностей расположенных под углом, фасонных поверхностей
	14

	
	1.8 Сверление 
	1.8.1. Ознакомление с оснащением рабочего места при сверлении. Изучение геометрических и конструкционных особенностей свёрл. Ознакомление с видами свёрл, приспособлениями, применяемыми для установки свёрл в шпиндель станка.

1.8.2. Сверление сквозных и глухих отверстий, сверление отверстий под последующие операции (нарезание резьбы, зенкование, зенкерование, развертывание).
	14

	
	1.9 Зенкерование, развертывание
	 Ознакомление с оснащением рабочего места при  зенкеровании, развёртывании.

Изучение геометрических и конструкционных параметров зенковок, зенкеров, развёрток.

Освоение приёмов зенкования, зенкерования, развёртывания. Обработка отверстий после сверления:  зенкерами, развертками.
	7

	
	1.10 Нарезание наружной и внутренней резьбы.
	Ознакомление с оснащением рабочего места при нарезании наружной и внутренней резьбы.

Изучение геометрических и конструкционных параметров метчиков и плашек. Освоение приёмов нарезания наружной и внутренней резьбы. Определение дефектов при нарезании резьбы и способы их устранения. 
 Осуществление контроля  нарезанной резьбы. Нарезание наружной и внутренней резьбы  (шпильки, гайки, болты, винты)
	7

	
	1.11 Распиливание и припасовка
	1.11.1. Ознакомление с оснащением рабочего места при  распиливании и припасовке. Последовательность выполнения работ при распиливании и припасовке. Осуществление контроля  распиленной и припасованной поверхности. Обработка и припасовка проемов, пазов, отверстий с плоскими и криволинейными поверхностями.
	            7

	
	1.12 Шабрение
	 Ознакомление с оснащением рабочего места при  шабрении. Последовательность выполнения работ при шабрении. Осуществление контроля пришабренной поверхности.                        Шабрение сопряженных поверхностей, плоских поверхностей, криволинейных поверхностей различными  способами «на себя», «от себя».
	7

	
	1.13 Притирка и доводка
	 Ознакомление с оснащением рабочего места при  притирке и доводке. Последовательность выполнения работ при притирке и доводке. Притирка корпусов кранов, деталей с плоскими поверхностями, доводка широких, узких плоскостей, внешних и внутренних углов с применением приспособлений и подвижных притиров.
	7

	
	1.14 Клепка
	 Ознакомление с оснащением рабочего места при  клёпке. Последовательность выполнения работ при клёпке. Определение брака при клёпке  и способы его  устранения. Клепка стыковых и соединений внахлёст.
	8

	2 Станочные 

работы
      
	2.1 Техника безопасности при работе на металлорежущих станках.
	 Ознакомление с учебной мастерской. Изучение инструкций по охране труда и пожарной безопасности в учебной мастерской.
	7

	
	2.2 Обучение заточки режущего инструмента


	Ознакомление с режущим инструментом, геометрическими параметрами. Изучение устройства и работы точильно – шлифовальных станков. Ознакомление с расположением и формой шлифовальных кругов. Изучение последовательности  заточки инструмента. Заточка резцов и сверл.
	14

	
	
	
	

	
	2.3 Ознакомление с устройством токарного станка, подготовка станка к работе, упражнения в управлении станком.
	Ознакомление с устройством токарного станка, подготовка станка к работе. Установка заготовок в токарные патроны. Установка и закрепление резцов в резцедержателе. Управление суппортом (равномерное перемещение салазок суппорта продольных и поперечных). Применение механической продольной и поперечной подач.
	7

	
	
  2.4. Обработка наружных цилиндрических поверхностей
	Ознакомление с приемами обработки наружных цилиндрических поверхностей. Назначение режимов резания для черновой и чистовой обработки. Определение припуска на обработку заготовки, Выбор  резцов  для чернового и чистового обтачивания и их геометрия. Осуществление контроля обработанной поверхности.

Точение валов, навесов, болтов, шпилек и т.д.
	7

	
	2.      2.5. Подрезание торцов и уступов, отрезание заготовок, прорезание канавок.
	Ознакомление с приемами обработки торцовых поверхностей, отрезкой заготовок и прорезание канавок. Назначение режимов резания при отрезке и обработке торцовых поверхностей. Осуществление контроля обработанной поверхности.

Подрезка торцевых поверхностей деталей, прорезание канавок, отрезка заготовок.
	14

	
	
2.6. Центрование 

заготовок.
	2.6.1.Ознакомление с приемами центрования заготовок.

 Назначение Ø центровочного сверла в соответствии с Ø обрабатываемой заготовки. Назначение режимов резания при центровании.  Центрование заготовок валов.
	7

	
	6   2.7. Обработка отверстий: сверлами, зенкерами, развертками
	2.7.1.Ознакомление с приёмами обработки отверстий : свёрлами, зенкерами, развёртками. Назначение режимов резания при сверлении, зенкеровании, развёртывании. Осуществление контроля обработанной поверхности.

Сверление сквозных и глухих отверстий, последующая обработка отверстий  зенкерами, развертками.
	  7

	
	     2.8. Растачивание сквозных и глухих отверстий.
	Ознакомление с приёмами растачивания сквозных и глухих отверстий, видами расточных резцов. Назначение режимов резания при растачивании. Осуществление контроля обработанной поверхности. Растачивание  корпусов плашкодержателей, изготовление втулок, стаканов.
	7

	
	         2.9. Обработка наружных и внутренних конических поверхностей.
	2.9.1. Ознакомление с приёмами обработки наружных конических поверхностей. Назначение режимов резания при обработке наружных конических поверхностей. Осуществление контроля обработанной поверхности. Изготовление резьбонарезных приспособлений, ручек.            2.9.2.  Ознакомление с приёмами обработки наружных конических поверхностей. Назначение режимов резания при обработке внутренних конических поверхностей. Осуществление контроля обработанной поверхности.
	             14

	
	2   2.10 Обработка фасонных поверхностей.
	 Ознакомление с приёмами обработки фасонных поверхностей. Назначение режимов резания при обработке наружных конических поверхностей. Назначение режимов резания при обработке фасонных  поверхностей. Осуществление контроля обработанной поверхности. Изготовление ручек для напильников, к лимбам на токарный станок.
	             7

	
	2.11 Нарезание крепежной резьбы метчиками,  плашками, резцами.
	2.11.1. Ознакомление с приёмами нарезания резьбы метчиками и плашками на токарных станках. Назначение режимов резания при нарезании резьбы метчиками и плашками. Осуществление контроля нарезанной резьбы. Изготовление болтов, шпилек, гаек.                                                                         2.11.2. Ознакомление с приёмами нарезания резьбы однониточными резцами. Назначение режимов резания при нарезании резьбы резцом. Настройка станка для нарезания резьбы резцами. Осуществление контроля нарезанной резьбы. Изготовление сгонов, патрубков, шпилек.
	             14

	
	2.12. Фрезерные  станки, их назначение и классификация. Основные узлы фрезерного станка
	2.12.1 Ознакомление с устройством фрезерного станка, подготовка станка к работе, упражнения  в управлении  фрезерным станком,  способы установки  фрез на станке. Ознакомление с видами фрез.
	            7

	
	2.13 Фрезерование уступов и пазов. Отрезка и разрезка заготовок. Фрезерование пазов и шлицев.
	2.13.1. Ознакомление с приёмами фрезерования, назначение режимов резания при фрезеровании уступов и пазов, отрезке заготовок, фрезеровании пазов и шлицев. Осуществление контроля обработанных поверхностей.
	            14

	
	2.14 Сверлильные  станки, их назначение и классификация. Основные части  вертикально-сверлильного  станка.
	2.14.1. Ознакомление с устройством сверлильного станка, подготовка станка к работе, упражнения  в управлении  сверлильным станком,  способы установки  сверл в шпиндель станка.
	7

	
	2.15 Сверление сквозных и глухих отверстий на вертикально-сверлильном станке.
	2.15.1. Ознакомление с приёмами сверления, назначение режимов резания для сверления отверстий свёрлами различного диаметра. Осуществление контроля обработанных отверстий. Сверление отверстий во фланцах.
	14

	
	2.16 Нарезание резьбы метчиками на сверлильных станках.
	2.16.1. Ознакомление с приёмами нарезания резьбы метчиками на сверлильном станке. Назначение режимов резания при нарезании резьбы метчиком на сверлильном станке. Осуществление контроля нарезанной резьбы. Нарезание резьбы на гайках.
	7

	
	    2.17 Комплексная работа

	2.17.1.  Выполнение комплексной работы включающей в себя станочные и слесарные работы
	            8

	                                                                                                                                                                  Итого
	           270


4. условия реализации Программы практики

4.1  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие :

 Слесарно-заготовительных  мастерских :
Оборудование мастерских и рабочих мест 
- рабочие места по количеству обучающихся;

- станки: настольно-сверлильные, заточные;

- набор слесарных инструментов;

- набор измерительных инструментов;

- приспособления для гибки, кондуктора для изготовления металлоизделий;

- заготовки для выполнения слесарных работ;

Механических мастерских:

Оборудование мастерских и рабочих мест
- рабочие места по количеству обучающихся;

- станки: токарные, фрезерные, сверлильные, заточные;

- наборы инструментов;

- приспособления (резьбонарезные)
- заготовки.
Реализация профессионального модуля предполагает обязательную учебную  практику. Практика может проводиться в учебно-производственных мастерских образовательных учреждений.
4.2  Информационное обеспечение обучения. Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
1.  Покровский Б.С. Слесарное дело: Учебное для нач. проф. Образование / Б.С. Покровский, В.А. Скакун – 2-е изд., стер. – М.: издательский центр «Академия», 2004 – 320с

2. Багдасарова Т.А. Токарное дело: Учебное пособие. – М.: Академия, 2006.
.............

Дополнительные источники:
1. Банников Е.А. Справочник токаря. – Ростов н/Д.: Феникс, 2006  

2. Зайцева С.А. Контрольно-измерительные приборы и инструменты: Учебник.-М.: ПрофОбрИздат, 2001.

3. Маханько А.М. Контроль станочных и слесарных работ: Учебник. – М.: 

Высшая школа, 2000.

4. Нефедов Н.А. Практическое обучение в машиностроительных техникумах. Учебная практика. - М.: Высшая школа, 1990.

Интернет ресурсы:
1.  http://www.metstank.ru/ - Журнал "Металлообработка и станкостроение", в свободном доступе журналы в формате .pdf, посвященные тематике ТМС. 

2. http://www.lib-bkm.ru/ - "Библиотека машиностроителя". Для ознакомительного использования доступны ссылки на техническую, учебную и справочную литературу. 

4.3  Общие требования к организации практики
Учебная практика проводится в учебно-производственных мастерских

 Сроки проведения практики устанавливаются образовательной организацией в соответствии с ОПОП СПО специальности 151091 Технология машиностроения
Учебная практика проводится непрерывно 

4.4 Кадровое обеспечение процесса практики

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Учебная практика проводится мастерами производственного обучения имеющих наличие 5 - 6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным. 

5. Контроль и оценка результатов освоения ПРАКТИКИ

	Результаты

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
(практический опыт и умения)
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК4.1,ПК4.2
	-Обрабатывать заготовки слесарным инструментом

-Осуществлять контроль качества выполненных слесарных работ;
-Выполнять слесарную обработку деталей по 12-му – 14-му квалитетам;
-Нарезать наружную и внутреннюю треугольную резьбу метчиком и плашкой;
	зачёт по практике;
квалификационный экзамен;



	ПК4.3,ПК4.4
	 -Выполнять работы на металлорежущих станках по обработке деталей;
-Осуществлять контроль качества выполненных работ;
-Обрабатывать детали по 12-14 квалитетам на токарных, фрезерных, сверлильных станках с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений .
  -Осуществлять управление токарными, фрезерными и сверлильными станками
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе практики

	ОК 2


	Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	

	ОК 3
	Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях.
	

	ОК 4
	Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности.
	

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, обеспечивать её сплочение, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	

	ОК 7
	Ставить цели, мотивировать деятельность подчинённых, организовывать и контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат выполнения заданий.
	

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	

	ОК 9
	Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности.
	

	ОК 10
	Обеспечивать безопасные условия труда в профессиональной деятельности.
	


Аттестационный лист по практике

1. ФИО студента______________________________________________________________________

Курс ______  группа _________ , специальность/профессия _________________________________
_____________________________________________________________________________________

2. Индекс, наименование практики_______________________________________________________

Индекс, наименование профессионального модуля_________________________________________

_____________________________________________________________________________________

3.Место проведения практики (организация), наименование, юридический адрес________________ _____________________________________________________________________________________
4. Сроки проведения практики  с  ___________________ по____________________

5.Виды и объем работ, выполненные студентами во время практики:

	Виды работ
	Содержание работ
	Дата
	Подпись руководителя практики от предприятия

	 Техника безопасности при выполнении слесарных работ
	 Изучение инструкций по безопасности труда.
	
	

	 Виды слесарных работ и их назначение
	Знакомство с организацией рабочего места слесаря и его оснащением: оборудование и инструмент, освещение рабочего места.
	
	

	  Разметка

	 Изучение видов разметки и их назначение. Ознакомление  с инструментом и приспособлениями, применяемыми  при разметке. Последовательность выполнения работ при разметке. Определение дефектов при разметке, их устранение и предупреждение. Разметка заготовок на плоскости и в объеме. Разметка по шаблону и образцу.
	
	

	 Правка и гибка металла
	 Изучение приёмов правки и гибки. Ознакомление с оснащением рабочего места при правке и гибки. Освоение приёмов  правки и гибки. Выявление брака получаемого вследствие правки и гибки и способы его устранения. Правка и гибка листового материала  и проволоки.
	
	

	 Рубка металла
	 Ознакомление с оснащением рабочего места при рубке. Изучение сходства и различия инструментов  применяемых  для рубки. Освоение приёмов рубки. Изучение углов  и заточка зубил, для рубки различных материалов. Рубка листового металла, полосы и заготовок из металла различного сечения.
	
	

	 Резка
	Ознакомление с оснащением рабочего места при резке. Освоение приёмов резки металла: ножницами, ножовками, труборезами, лобзиками.

Изучение приёмов механизированной резки. Резка полосового, листового, пруткового материала.
	
	

	 Опиливание
	Ознакомление с оснащением рабочего места при опиливании. Изучение разновидностей напильников по: форме поперечного сечения, виду насечек, количеству насечек на 10 мм длины.
 Освоение приёмов  опиливания плоских поверхностей, поверхностей расположенных под углом, фасонных поверхностей
	
	

	 Сверление 
	 Ознакомление с оснащением рабочего места при сверлении. Изучение геометрических и конструкционных особенностей свёрл. Ознакомление с видами свёрл, приспособлениями, применяемыми для установки свёрл в шпиндель станка.

 Сверление сквозных и глухих отверстий, сверление отверстий под последующие операции (нарезание резьбы, зенкование, зенкерование, развертывание).
	
	

	 Зенкерование, развертывание
	 Ознакомление с оснащением рабочего места при  зенкеровании, развёртывании.

Изучение геометрических и конструкционных параметров зенковок, зенкеров, развёрток.

Освоение приёмов зенкования, зенкерования, развёртывания. Обработка отверстий после сверления:  зенкерами, развертками.
	
	

	 Нарезание наружной и внутренней резьбы.
	Ознакомление с оснащением рабочего места при нарезании наружной и внутренней резьбы.

Изучение геометрических и конструкционных параметров метчиков и плашек. Освоение приёмов нарезания наружной и внутренней резьбы. Определение дефектов при нарезании резьбы и способы их устранения. 
 Осуществление контроля  нарезанной резьбы. Нарезание наружной и внутренней резьбы  (шпильки, гайки, болты, винты)
	
	

	 Распиливание и припасовка
	 Ознакомление с оснащением рабочего места при  распиливании и припасовке. Последовательность выполнения работ при распиливании и припасовке. Осуществление контроля  распиленной и припасованной поверхности. Обработка и припасовка проемов, пазов, отверстий с плоскими и криволинейными поверхностями.
	
	

	 Шабрение
	 Ознакомление с оснащением рабочего места при  шабрении. Последовательность выполнения работ при шабрении. Осуществление контроля пришабренной поверхности.                        Шабрение сопряженных поверхностей, плоских поверхностей, криволинейных поверхностей различными  способами «на себя», «от себя».
	
	

	 Притирка и доводка
	 Ознакомление с оснащением рабочего места при  притирке и доводке. Последовательность выполнения работ при притирке и доводке. Притирка корпусов кранов, деталей с плоскими поверхностями, доводка широких, узких плоскостей, внешних и внутренних углов с применением приспособлений и подвижных притиров.
	
	

	 Клепка
	 Ознакомление с оснащением рабочего места при  клёпке. Последовательность выполнения работ при клёпке. Определение брака при клёпке  и способы его  устранения. Клепка стыковых и соединений внахлёст.
	
	

	 Техника безопасности при работе на металлорежущих станках.
	 Ознакомление с учебной мастерской. Изучение инструкций по охране труда и пожарной безопасности в учебной мастерской.
	
	

	 Обучение приёмам  заточки режущего инструмента


	Ознакомление с режущим инструментом, геометрическими параметрами. Изучение устройства и работы точильно – шлифовальных станков. Ознакомление с расположением и формой шлифовальных кругов. Изучение последовательности  заточки инструмента. Заточка резцов и сверл.
	
	

	Ознакомление с устройством токарного станка, подготовка станка к работе, упражнения в управлении станком.
	Ознакомление с устройством токарного станка, подготовка станка к работе. Установка заготовок в токарные патроны. Установка и закрепление резцов в резцедержателе. Управление суппортом (равномерное перемещение салазок суппорта продольных и поперечных). Применение механической продольной и поперечной подач.
	
	

	
  Обработка наружных цилиндрических поверхностей
	Ознакомление с приемами обработки наружных цилиндрических поверхностей. Назначение режимов резания для черновой и чистовой обработки. Определение припуска на обработку заготовки, Выбор  резцов  для чернового и чистового обтачивания и их геометрия. Осуществление контроля обработанной поверхности.

Точение валов, навесов, болтов, шпилек и т.д.
	
	

	2.       Подрезание торцов и уступов, отрезание заготовок, прорезание канавок.
	Ознакомление с приемами обработки торцовых поверхностей, отрезкой заготовок и прорезание канавок. Назначение режимов резания при отрезке и обработке торцовых поверхностей. Осуществление контроля обработанной поверхности.

Подрезка торцевых поверхностей деталей, прорезание канавок, отрезка заготовок.
	
	

	
Центрование 

заготовок.
	2.6.1.Ознакомление с приемами центрования заготовок.

 Назначение Ø центровочного сверла в соответствии с Ø обрабатываемой заготовки. Назначение режимов резания при центровании.  Центрование заготовок валов.
	
	

	6    Обработка отверстий: сверлами, зенкерами, развертками
	2.7.1.Ознакомление с приёмами обработки отверстий : свёрлами, зенкерами, развёртками. Назначение режимов резания при сверлении, зенкеровании, развёртывании. Осуществление контроля обработанной поверхности.

Сверление сквозных и глухих отверстий, последующая обработка отверстий  зенкерами, развертками.
	
	

	      Растачивание сквозных и глухих отверстий.
	Ознакомление с приёмами растачивания сквозных и глухих отверстий, видами расточных резцов. Назначение режимов резания при растачивании. Осуществление контроля обработанной поверхности. Растачивание  корпусов плашкодержателей, изготовление втулок, стаканов.
	
	

	          Обработка наружных и внутренних конических поверхностей.
	 Ознакомление с приёмами обработки наружных конических поверхностей. Назначение режимов резания при обработке наружных конических поверхностей. Осуществление контроля обработанной поверхности. Изготовление резьбонарезных приспособлений, ручек.              Ознакомление с приёмами обработки наружных конических поверхностей. Назначение режимов резания при обработке внутренних конических поверхностей. Осуществление контроля обработанной поверхности.
	
	

	2   Обработка фасонных поверхностей.
	 Ознакомление с приёмами обработки фасонных поверхностей. Назначение режимов резания при обработке наружных конических поверхностей. Назначение режимов резания при обработке фасонных  поверхностей. Осуществление контроля обработанной поверхности. Изготовление ручек для напильников, к лимбам на токарный станок.
	
	

	 Нарезание крепежной резьбы метчиками,  плашками, резцами.
	 Ознакомление с приёмами нарезания резьбы метчиками и плашками на токарных станках. Назначение режимов резания при нарезании резьбы метчиками и плашками. Осуществление контроля нарезанной резьбы. Изготовление болтов, шпилек, гаек.                                                                          Ознакомление с приёмами нарезания резьбы однониточными резцами. Назначение режимов резания при нарезании резьбы резцом. Настройка станка для нарезания резьбы резцами. Осуществление контроля нарезанной резьбы. Изготовление сгонов, патрубков, шпилек.
	
	

	 Фрезерные  станки, их назначение и классификация. Основные узлы фрезерного станка.
	 Ознакомление с устройством фрезерного станка, подготовка станка к работе, упражнения  в управлении  фрезерным станком,  способы установки  фрез на станке. Ознакомление с видами фрез.
	
	

	 Фрезерование уступов и пазов. Отрезка и разрезка заготовок. Фрезерование пазов и шлицев.
	 Ознакомление с приёмами фрезерования, назначение режимов резания при фрезеровании уступов и пазов, отрезке заготовок, фрезеровании пазов и шлицев. Осуществление контроля обработанных поверхностей.
	
	

	Сверлильные  станки, их назначение и классификация. Основные части  вертикально-сверлильного  станка.
	Ознакомление с устройством сверлильного станка, подготовка станка к работе, упражнения  в управлении  сверлильным станком,  способы установки  сверл в шпиндель станка.
	
	

	 Сверление сквозных и глухих отверстий на вертикально-сверлильном станке.
	 Ознакомление с приёмами сверления, назначение режимов резания для сверления отверстий свёрлами различного диаметра. Осуществление контроля обработанных отверстий. Сверление отверстий во фланцах.
	
	

	 Нарезание резьбы метчиками на сверлильных станках.
	 Ознакомление с приёмами нарезания резьбы метчиками на сверлильном станке. Назначение режимов резания при нарезании резьбы метчиком на сверлильном станке. Осуществление контроля нарезанной резьбы. Нарезание резьбы на гайках.
	
	

	   Комплексная работа

	  Выполнение комплексной работы включающей в себя станочные и слесарные работы
	
	


6. Отзыв о качестве прохождения практики студентом
	Показатели результатов практической деятельности
	Критерии оценивания



	Соблюдение правил внутреннего трудового распорядка предприятия,  дисциплины труда и технологической дисциплины
	да / нет



	Выполнение требований по охране труда, технике безопасности,  производственной санитарии и противопожарной безопасности
	да / нет



	Соответствие содержания видам работ по программе практики
	соответствует / 
частично соответствует /
не соответствует

	Оценка полноты реализации программы в части приобретения практического опыта
	полностью реализована / частично реализована /
не реализована

	Сформированность компетенций:
ПК4.1 Обрабатывать заготовки слесарным инструментом

ПК 4.2. Проверять качество выполненных слесарных работ

ПК 4.3. Обрабатывать заготовки на металлорежущих станках. 
ПК 4.4. Проверять качество выполненных станочных работ.

	да / нет
да / нет 

да / нет

да / нет
 


Руководитель  практики от предприятия  ________________________________________________ 
                                        (Подпись)                          (Дата)                                          (Ф.И.О.)


М.П.


Оценка  ____________________
Руководитель практики от ГАПОУ СО «ЭПЭТ»___________________________________________ 
                                         (Подпись)   (Дата)                                                (Ф.И.О.)
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