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паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Выполнение работ по профессии станочник широкого профиля
1.1  Область применения программы

Рабочая программа профессионального модуля – является частью программы подготовки специалистов среднего звена  по специальности 15.08.02 Технология машиностроения (базовой подготовки) освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по профессии станочник широкого профиля и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
4.1. Слесарная обработка простых деталей
4.2. Обработка  заготовок, простых деталей, изделий из различных материалов на металлорежущих станках   
Общих компетенций
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость  своей  будущей  профессии,  проявлять  к  ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях. 

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки  и  решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовывать и контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации. 

ОК 9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности.

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области машиностроения  по металлообработки при наличии среднего (полного) общего образования. 
1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен
иметь практический опыт:
- Подготовительно-заключительных операций и операций по обслуживанию рабочего места слесаря

-Анализа  исходных данных (чертеж, схема, деталь)
- Размерной обработке простой детали
- Выполнение пригоночных операций слесарной обработки простых деталей
- Контроль качества выполненных работ

  - Анализа  исходных данных (техническая документация, заготовки, детали, изделия) для проведения обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках токарной, сверлильной, фрезерной, шлифовальной группы ;
      -Подготовке  и обслуживанию рабочего места для проведения обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках  токарной, сверлильной, фрезерной, шлифовальной группы;
      -Ведение технологического процесса сверления, точения, фрезерования.ю шлифования  простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий в соответствии с технической документацией; 

-Контроль качества обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках токарной, сверлильной, фрезерной, шлифовальной группы;
уметь:
- Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места слесаря
- Читать техническую документацию общего и специализированного назначения
- Выбирать слесарные инструменты и приспособления для слесарной обработки простых деталей
- Определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры
- Производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание, сверление, зенкерование, зенкование, развертывание в соответствии с требуемой технологической последовательностью
- Контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов
- Выполнять операции слесарной обработки с соблюдением требований охраны труда

-Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, с правилами организации рабочего места станочника.
- Читать и применять техническую документацию при выполнении  токарных, сверлильных, фрезерных и шлифовальных  работ;
- Проверять соответствие заготовок и вспомогательных материалов требованиям технической документации (карты);
- Выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа (эскиза) и определять годность заданных действительных размеров;
 - Выбирать, подготавливать к работе и использовать универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент; 
- Производить текущую подналадку токарных, сверлильных, фрезерных, шлифовальных  станков ;


-Определять и устанавливать оптимальный режим обработки в зависимости от материала, формы обрабатываемой поверхности и типа станка; 
-Воспроизводить заданный технологический маршрут обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий;
- Производить измерения обработанных поверхностей универсальными и специализированными измерительными инструментами в соответствии с технологическим процессом;
 -  Предупреждать и устранять возможный брак при выполнении работ ;
- Соблюдать правила по охране труда, пожарной и промышленной безопасности при проведении работ;
- Выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа (эскиза) и определять годность заданных действительных размеров; 

- Проверять соответствие заготовок и вспомогательных материалов требованиям 

-Выполнять правку шлифовальных кругов и устанавливать шлифовальные круги ;

знать:
-Требования к планировке и оснащению рабочего места
-Правила чтения чертежей деталей
- Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов
- Основные механические свойства обрабатываемых материалов
- Виды и назначение ручного и механизированного инструмента

- Основные виды и причины брака, способы предупреждения и устранения
- Методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки

-Требования к планировке и оснащению рабочего места токаря, сверловщика, фрезеровщика, шлифовщика ;
 -Порядок ежесменного технического обслуживания станка ;
-Правила построения технологического маршрута обработки детали;
- Основные свойства и маркировка обрабатываемых и инструментальных материалов ;
-Правила чтения технической документации ;
-Знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров шероховатости, способов базирования;
- Допуски и посадки, квалитеты и параметры шероховатости в пределах выполняемых работ ;
-Устройство, назначение, правила и условия применения универсальных и специальных приспособлений, режущего, измерительного инструмента ;
-Устройство, назначение, правила применения металлорежущих станков токарной, сверлильной, фрезерной, шлифовальной группы;
- Порядок текущей подналадки токарного, сверлильного, фрезерного, шлифовального  станка ;
-Правила определения оптимального режима обработки в зависимости от материала заготовки, формы обрабатываемой поверхности и типа станка;
- Правила, последовательность и способы обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках токарной, сверлильной, фрезерной, шлифовальной  группы ;
-Правила и последовательность проведения измерений; 

-Основные виды и причины брака, способы его предупреждения и устранения ;
-Правила по охране труда, пожарной и промышленной безопасности при ведении работ ;
-Правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты;
-Классификация и назначение шлифовальных кругов и сегментов ;
-Способы правки и порядок установки шлифовальных кругов;
1.3 Рекомендуемое количество часов на освоение примерной программы профессионального модуля
Всего – 342 часов, в том числе: максимальной учебной нагрузки обучающегося – 108 часов, обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 72 часов; учебной  практики – 270 часов.
2.результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности «Выполнение работ по профессии станочник широкого профиля», в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1.
	Слесарная обработка простых деталей

	ПК 4.2.
	Обрабатывать  заготовки, простые детали, изделия из различных материалов на металлорежущих станках   

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля
3.1. Тематический план профессионального модуля
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производст-венная 
(по профилю специальности),

часов



	
	
	
	всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,
часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 4.1-ПК 4.2
	Раздел 1.  
Механическая обработка деталей
	16
	16
	-
	-
	8
	-
	-
	-

	
	
	56
	56
	-
	-
	28
	-
	-
	

	
	Учебная практика
	270
	
	270
	-

	
	Всего:
	378
	72
	
	-
	36
	-
	270
	-


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4


	Раздел 1.ПМ04
Механическая обработка деталей 
	
	
	

	МДК04.01.  

Слесарно-станочные работы
	
	
	

	Раздел1 Слесарные работы
	
	
	

	Тема 1.1.
 Техника безопасности при выполнении слесарных работ.

 
	Содержание 
	2
	

	
	1
	-Изучение инструкций по безопасности труда. 
-Организация  рабочего места слесаря в  соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности.


	
	

	Тема 1.2

Основные понятия по допускам и посадкам
	Содержание
	      4
	

	
	1
	-Допуски и посадки, квалитеты и параметры шероховатости. 
-Знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров шероховатости.
 -Расчет величин предельных размеров и допуска по данным чертежа (эскиза) , определение годности заданных действительных размеров.


	
	2

	Тема 1.3

Контрольно- измерительный инструмент
	Содержание
	    4
	

	
	1
	-Контроль качества  слесарной и станочной обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий. 

-Шкальный и бесшкальный мерительный инструмент. 

-Устройство штангенциркуля. 

-Приёмы измерения размеров штангенциркулем.

-Виды бесшкального инструмена.

- Правила и последовательность проведения измерений 

	
	2

	Тема 2.5

Технологическая оснастка


	Содержание
	      2
	

	
	1
	- Назначение, устройство универсальных приспособлений 
- Виды и назначение ручного и механизированного инструмента

	
	

	Тема 2.6

Технологический процесс   обработки детали слесарным инструментом 
	Содержание 
	8
	

	
	1
	-Основные свойства и маркировка обрабатываемых и инструментальных материалов.
- Правила чтения чертежей деталей
- Способы размерной обработки простых деталей:

- Разметка, рубка, правка, гибка, резка, опиливание, сверление, зенкерование, зенкование, развертывание, нарезание резьбы.
- Типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения

	
	2



	Раздел 2.  

Станочные работы
	
	
	
	

	Тема 2.1 

Техника безопасности при работе на металлорежущих станках
	Содержание
	4
	

	
	1
	-Изучение инструкций по охране труда и пожарной безопасности в  мастерской.
 - Организация  рабочего места токаря, сверловщика, фрезеровщика, шлифовщика в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности.
	
	2

	Тема 2.4 

Устройство

 токарного станка, подготовка станка к работе.
	Содержание
	2
	

	
	1
	- Классификация станков токарной группы

- Требования  предъявляемые к планировке и оснащению рабочего места токаря.

-Устройство, назначение, правила применения металлорежущих станков токарной  группы.
-Порядок текущей подналадки токарного станка.
-Порядок ежесменного технического обслуживания станка.

	
	2

	Тема 2.5
Технологическая оснастка

	Содержание
	4
	

	
	1
	-Устройство, назначение, правила и условия применения универсальных и специальных приспособлений, режущего,  контрольно-измерительного инструмента.
-Общая классификация токарных резцов: по конструкции, по технологическому назначению, по направлению движения подачи. 
-Геометрия токарного резца. Углы лезвия резца.
-Виды специальных и универсальных приспособлений. 

-Обработка заготовок с установкой на планшайбе, на угольнике.
-Обработка длинных заготовок с применением неподвижных люнетов.


	
	2

	Тема 2.6

Технологический процесс  обработки детали на станках токарной группы и его оснащение
	Содержание
	12
	

	
	1
	-Основные элементы технологического процесса

-Понятие о базах

-Чтение  и применение технической документации при выполнении работ.

-Правила, последовательность и способы обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках токарной группы.
-Определение  и установка  оптимального режима обработки в зависимости от материала, формы обрабатываемой поверхности и типа станка.

-Разработка маршрута технологической обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий.
-Основные свойства и маркировка обрабатываемых и инструментальных материалов.
-Виды  работ выполняемых на станках токарной группы:

 -Обтачивание наружных цилиндрических поверхностей;

-Обтачивание наружных цилиндрических поверхностей с уступами;

-Подрезание  торцов заготовки;

-Вытачивание наружных канавок и отрезка заготовок;

-Обработка отверстий свёрлами;

-Обработка отверстий резцами(растачивание);

-Обработка наружных конических поверхностей;

-Растачивание и развёртывание конических отверстий;

-Обработка фасонных поверхностей;

-Нарезание резьбы резцами;

-Нарезание резьбы метчиками и плашками;


	
	

	Тема 2.7

 Устройство

сверлильного станка, подготовка станка к работе.
	Содержание
	2
	

	
	1
	- Классификация станков сверлильной группы

-Требования  предъявляемые к планировке и оснащению рабочего места сверловщика.

-Устройство, назначение, правила применения металлорежущих станков сверлильной группы.
-Порядок ежесменного технического обслуживания станка.
-Поддержание рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места сверловщика. 

-Порядок проведения  текущей  подналадки сверлильного станка. 
	
	

	Тема 2.8

Технологическая оснастка

.


	Содержание
	4
	

	
	1
	-Основные свойства и маркировка обрабатываемых и инструментальных материалов.
-Выбор, подготовка к работе и использование универсальных, специальных приспособления, режущего и контрольно-измерительного инструмента.

-Классификация свёрл. Конструктивные элементы спирального сверла.

-Особенности конструкции свёрл. Износ свёрл. Заточка свёрл.

-Комбинированные осевые инструменты.

-Переходные конические втулки. Сверлильные патроны. Цанговые  сверлильные патроны.

-Кондукторы для закрепления заготовок. Машинные тиски.


	
	

	Тема 2.9

Технологический процесс  обработки детали на станках сверлильной группы

	Содержание
	6
	

	
	1
	-Основные элементы технологического процесса

-Понятие о базах

-Чтение  и применение технической документации при выполнении работ.

-Определение  и установка  оптимального режима обработки в зависимости от материала, формы обрабатываемой поверхности и типа станка.
-Правила, последовательность и способы обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках сверлильной группы 

-Разработка маршрута технологической обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий.
-Виды  работ выполняемых на станках сверлильной группы:

- Сверление;

- Рассверливание;

- Зенкерование;

- Развёртывание;

- Нарезание  внутренней резьбы;

- Цекование;


	
	

	Тема 2.10

.Устройство
Фрезерного  станка, подготовка станка к работе.
	Содержание
	2
	

	
	1
	- Классификация станков фрезерной группы

-Требования  предъявляемые к планировке и оснащению рабочего места  фрезеровщика.

-Устройство, назначение, правила применения металлорежущих станков фрезерной  группы.
-Порядок ежесменного технического обслуживания станка.
-Поддержание рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места фрезеровщика. 

-Порядок проведения  текущей  подналадки фрезерного  станка. 
	
	

	Тема 2.11

Технологическая оснастка

.

.
	Содержание
	4
	

	
	1
	-Основные свойства и маркировка обрабатываемых и инструментальных материалов.
-Выбор, подготовка к работе и использование универсальных, специальных приспособления, режущего и контрольно-измерительного инструмента.

-Классификация фрез: по типу, по конструкции, по способу установки фрезы на станке, по форме задней поверхности зуба. Особенности конструкции фрез с механическим креплением пластин. Конструктивные элементы фрез.

-Виды машинных тисков. Делительные головки.

-Обработка материалов цилиндрическими фрезами.

-Обработка материалов торцовыми  фрезами.
	
	

	Тема 2.12

Технологический процесс  обработки детали на станках фрезерной группы

	Содержание
	6
	

	
	1
	-Основные элементы технологического процесса

-Понятие о базах

-Чтение  и применение технической документации при выполнении работ.

-Определение  и установка  оптимального режима обработки в зависимости от материала, формы обрабатываемой поверхности и типа станка.
-Правила, последовательность и способы обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках сверлильной группы 

-Разработка маршрута технологической обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий.
-Виды  работ выполняемых на станках фрезерной группы:

- Фрезерование плоскостей цилиндрическими фрезами
- Фрезерование плоскостей торцовыми фрезами

- Фрезерование пазов, канавок , уступов и отрезание заготовок

- Фрезерование наклонных поверхностей

	
	

	Тема 2.13
Устройство
Шлифовального станка, подготовка станка к работе.
	Содержание
	2
	

	
	1
	- Классификация станков шлифовальной группы

- Требования  предъявляемые к планировке и оснащению рабочего места шлифовщика.

- Устройство, назначение, правила применения металлорежущих станков фрезерной  группы.
- Порядок ежесменного технического обслуживания станка.
 - Поддержание рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места шлифовщика. 

- Порядок проведения  текущей  подналадки шлифовального  станка. 

	
	

	Тема 2.14

Технологическая оснастка


	Содержание
	2
	

	
	1
	-Основные свойства и маркировка обрабатываемых и инструментальных материалов 
-Классификация и назначение шлифовальных кругов и сегментов 

Способы правки и порядок установки шлифовальных кругов 



	
	

	Тема 2.15

Технологический процесс  обработки детали на станках шлифовальной группы

	Содержание
	4
	

	
	1
	-Основные элементы технологического процесса

-Понятие о базах

-Чтение  и применение технической документации при выполнении работ.

-Определение  и установка  оптимального режима обработки в зависимости от материала, формы обрабатываемой поверхности и типа станка.
-Правила, последовательность и способы обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках шлифовальной группы 

-Разработка маршрута технологической обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий.
-Виды шлифования:

- Круглое наружное шлифование в центрах;

- Круглое наружное бесцентровое  шлифование;

- Круглое внутреннее шлифование;

- Плоское шлифование;


	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 1.
	36
	

	· систематическая проработка учебной и специальной технической литературы по вопросам  разделов и тем дисциплины;
· подготовка рефератов и презентаций по отдельным темам дисциплины;
	
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы


	
	


	Учебная практика (получение рабочей профессии)
Виды работ:

-Организация рабочего места;
-Расчет величин предельных размеров и допуска по данным чертежа (эскиза) , определение годности заданных действительных размеров.

-Выбор необходимого материала и инструмента;
- Разработка маршрута технологической обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий.
- Способы размерной обработки простых деталей:

- Разметка, рубка, правка, гибка, резка, опиливание, сверление, зенкерование, зенкование, развертывание, нарезание резьбы.

-Обработка металлических и неметаллических заготовок, простых деталей, изделий на металлорежущих станках  токарной, сверлильной, фрезерной группы с точностью размеров по 14-11 квалитету 

-Контроль качества обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий на металлорежущих станках  токарной, сверлильной, фрезерной группы

	270
	

	Всего
	378 
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).
4. условия реализации ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета технологии машиностроения; мастерских: слесарной и механической; лабораторий: метрологии, стандартизации и сертификации; процессов формообразования и инструментов; технологического оборудования и оснастки.
Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:

1. Слесарной:

- рабочие места по количеству обучающихся;

- станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;

- набор слесарных инструментов;

- набор измерительных инструментов;

- приспособления;

- заготовки для выполнения слесарных работ.

2. Механической:

- рабочие места по количеству обучающихся;

- станки: токарные, фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные;

- наборы инструментов;

- приспособления;

- заготовки.

Технические средства обучения: компьютер, проектор, автоматизированное рабочее место с ЧПУ, комплекты  электронных плакатов и видеофильмов по тематике МДК 04.01 
1.Технологического оборудования и оснастки:

- станки токарные, сверлильные, фрезерные, шлифовальные, зубообрабатывающие и другие;

- наборы заготовок, инструментов, приспособлений;

- комплект плакатов;

- комплект учебно-методической документации.

2.Метрологии, стандартизации и подтверждения соответствия:

контрольно-измерительный инструмент: штангенинструмент, микрометрический инструмент, рычажно-механические приборы, калибры;

комплект образцов шероховатости; 

-комплект деталей;

-комплект чертежей;

-комплект нормативно-технологической документации;

-комплект учебно-методической документации;

-наглядные пособия (стенды).
3.Процессов формообразования и инструментов:

-макеты оборудования для горячей обработки: винтовой пресс, прокатный стан;

-комплект оснастки для получения песчано-глинистых форм
-комплект металлорежущего инструмента: токарные резцы, осевой инструмент, фрезы, зуборезный инструмент, протяжки, резьбонарезной инструмент; 
-угломеры для резцов, сверл и фрез;
-комплект чертежей металлорежущих инструментов;

-комплект нормативно-справочной документации;

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:

1. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении: учебник / С.А. Зайцев, А.Н. Толстов, Д.Д. Грибанов, А.Д. Куранов – М.: Издательский центр «Академия», 2009. – 288 с.

2.  Нормирование точности:  Учеб. пособие/ С.А. Зайцев, А.Н. Толстов, А.Д. Куранов .- М.: Издательский центр «Академия», 2004. – 256с.

3.  Козловский Н.С., Виноградов А.Н. Основы стандартизации, допуски, посадки и технические измерения. –М.: Машиностроение, 1982.

4.  Белкин И.М. Справочник по допускам и посадкам для рабочего-машиностроителя. –М.: Машиностроение, 1985.

5.  Берков В.И. Технические измерения. Альбом. – М.: Высшая школа.1983.

6. Н.Н.Чернов «Технологическое оборудование (металлорежущие станки)» - Феникс 2009;

7. Б.И.Черпаков, Т.А.Альперович «Металлорежущие станки» - Академия 2010

8. Л.И.Вереина, М.М.Краснов Справочник станочника - Академия 2008

9.  Покровский Б.С. Слесарное дело: Учебник для нач. проф. Образования/           Б.С. Покровский, В.А. Скакун – 2-е изд., стер. – М.: издательский центр «Академия», 2004 – 320с

10. Багдасарова Т.А. Токарное дело: Учебное пособие. – М.: Академия,   2006.
Дополнительные источники:

1. Контрольно-измерительные приборы и инструменты: Учебник для нач. проф. образования / С.А. Зайцев, Д.Д. Грибанов, А.Н. Толстов, Р.В. Меркулов. – М.: Издательский центр «Академия», 2003. – 464 с.

2. Л.И.Вереина, М.М.Краснов «Устройство металлорежущих станков» - Академия 2010

3. Периодические издания: 
«Вестник машиностроения», «Машиностроение»
Интернет ресурсы:

1. http://window.edu.ru/
2. www.stankoinform.ru/articlefirst.htm/
3. http://www.complexdoc.ru/
4. http://www.gost.ru/wps/portal/
5. http://www.rostest.ru/
6. http://www.rosstandart.ru/tag/gosstandart/
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Учебные занятия проводятся согласно календарному графику. Практика проходится концентрированно. Предусмотрено проведение групповых консультаций один раз в неделю. 
Освоению данного профессионального модуля должно предшествовать изучение учебных дисциплин Материаловедение, Инженерная графика, Метрология, стандартизация и сертификация, Процессы формообразования и инструменты.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам: наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю преподаваемого модуля. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла.   Преподаватели должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой.
Инженерно-педагогический состав: преподаватели дисциплин профессионального цикла.

Мастера: мастера производственного обучения.
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 
(вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Слесарная обработка простых деталей
	Подготовительно-заключительные операции и операции по обслуживанию рабочего места


	

	
	Анализ исходных данных (чертеж, схема, деталь)


	

	
	Размерная обработка простой детали


	

	
	- Выполнение пригоночных операций слесарной обработки простых деталей


	

	
	- Контроль качества выполненных работ


	

	Обработка металлических и неметаллических заготовок, простых деталей, изделий на металлорежущих станках токарной, сверлильной, фрезерной группы с точностью размеров по 14-11 квалитету,
шлифовальной группы с точностью размеров по 11-9 квалитету и шероховатостью поверхности Ra 2,5... 1,25 мкм
	Анализ исходных данных (техническая документация, заготовки, детали, изделия) для проведения токарной, сверлильной, фрезерной, шлифовальной обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий 
	квалификационный экзамен по профессиональному модулю

	
	Подготовка и обслуживание рабочего места для проведения токарной, сверлильной, фрезерной, шлифовальной обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий 
	зачет по МДК, квалификационный экзамен по профессиональному модулю

	
	Ведение технологического процесса токарной, сверлильной, фрезерной, шлифовальной обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий в соответствии с технической документацией 
	зачет по МДК, квалификационный экзамен по профессиональному модулю

	
	Контроль качества токарной, сверлильной, фрезерной, шлифовальной обработки простых металлических и неметаллических заготовок, деталей, изделий 
	зачет по МДК, квалификационный экзамен по профессиональному модулю


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	-демонстрация интереса к будущей профессии
	Экспертное наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	-выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в ходе реализации технологического процесса по изготовлению деталей и в проведении контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации;

-самостоятельная оценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач
	Экспертное наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	-решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в процессе  реализации технологического процесса по изготовлению деталей и в проведении контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации;
	Экспертное наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	-эффективный поиск необходимой информации;
-использование различных источников, включая электронные ресурсы
	Экспертное наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	-взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	Экспертное наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
	-самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	Экспертное наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	-анализ инноваций в  реализации технологического процесса по изготовлению деталей и в проведении контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации
	Экспертное наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	-исполнение воинской обязанности, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	Экспертное наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы


* 
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