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ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы практики 

Рабочая программа практики является частью программы подготовки специалистов среднего звена по специальности СПО 15.02.08 Технология машиностроения в части освоения основного вида профессиональной деятельности: Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
[bookmark: sub_15431]- ПК 3.1. Обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению деталей;
[bookmark: sub_15432]- ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
 Программа  практики может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области машиностроения и металлообработки при наличии среднего (полного) общего образования.

1.2. Цели и задачи практики – требования к результатам прохождения практики
С целью овладения указанным видом деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения практики должен:
иметь практический опыт:
- участия в реализации технологического процесса по изготовлению деталей;
- проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации; 

уметь :
- проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации;
- устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента;
-определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;
- выбирать средства измерения;
- определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей;
- анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый;

1.3 Количество часов на освоение рабочей программы практики: 

Всего    9,5    недель,   342  часа.














2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРАКТИКИ 

Результатом освоения программы практики является овладение студентами видом деятельности: Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля , в том числе профессиональными компетенциями (ПК)  и общими  компетенциями (ОК):
	Код 
	Наименование результата обучения 

	ПК 3.1.
	Обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению деталей.

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество 

	ОК 3 
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность 

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности



3. 
1

4. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ

3.1 Тематический план практики
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов практики

	Объем времени, отведенный на освоение практики

	
	
	количество часов
	количество недель

	1
	2
	3
	4

	ПК 3.1.
	Реализация технологических процессов по изготовлению деталей
	216
	6

	ПК 3.2
	 Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
	54
	1,5

	
	Всего:
	270
	7,5





3.2 Содержание практики
	Наименования разделов практики
	Виды выполняемых работ/направления деятельности
	Содержание работ/деятельности

	Количество часов


	1. Реализация технологических процессов по изготовлению деталей 
	1.1 Реализация технологических процессов по изготовлению деталей на токарных станках
	1.1.1 Выбор и проверка  соответствия  оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации для выполнения обработки на токарных станках ;
1.1.2 Настройка и  устранение нарушений, связанные с наладкой оборудования, приспособлений, режущего инструмент для выполнения обработки на токарных станках
	
72

	
	1.2 Реализация технологических процессов по изготовлению деталей на фрезерных станках
	1.2.1 Выбор и проверка  соответствия  оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации для выполнения  обработки на фрезерных станках ;
1.2.2 Настройка и  устранение нарушений, связанные с наладкой оборудования, приспособлений, режущего инструмент для выполнения обработки на фрезерных станках
	
72

	
	1.3 Реализация технологических процессов по изготовлению деталей на сверлильных станках
	1.3.1 Выбор и проверка  соответствия  оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации для выполнения  обработки на сверлильных станках;
1.3.2 Настройка и  устранение нарушений, связанные с наладкой оборудования, приспособлений, режущего инструмент для выполнения обработки на шли станках
	
36

	
	1.4 Реализация технологических процессов по изготовлению деталей на шлифовальных станках
	1.4.1 Выбор и проверка  соответствия  оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации для выполнения  обработки на шлифовальных станках;
1.4.2 Настройка и  устранение нарушений, связанные с наладкой оборудования, приспособлений, режущего инструмент для выполнения обработки на шлифовальных станках
	
36

	2. Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
	2.1 Проведение контроля соответствия качества деталей  требованиям технической документации при обработке на металлорежущих станках 
	2.1.1 Определение несоответствия геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;
2.1.2  Выбор средств измерения для деталей обработанных  на металлорежущих станках;
2.1.1  Определение годности размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей обработанных  на металлорежущих станках;
2.1.1 Анализ причин брака и разделение брака на исправимый и неисправимый для деталей обработанных  на металлорежущих станках
	
54

	Итого
	270



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ

4.1  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Производственная практика по профилю специальности проводится на машино- и приборостроительных  предприятиях серийного производства в механических цехах на металлообрабатывающих участках и участках ОТК .

4.2  Информационное обеспечение обучения. Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:
1. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении: учебник / С.А. Зайцев, А.Н. Толстов, Д.Д. Грибанов, А.Д. Куранов – М.: Издательский центр «Академия», 2009. – 288 с.
2. Нормирование точности:  Учеб. пособие/ С.А. Зайцев, А.Н. Толстов, А.Д. Куранов .- М.: Издательский центр «Академия», 2004. – 256с.
3. Берков В.И. Технические измерения. Альбом. – М.: Высшая школа.1983.
4. Н.Н.Чернов «Технологическое оборудование (металлорежущие станки)» - Феникс 2009;
5. Б.И.Черпаков, Т.А.Альперович «Металлорежущие станки» - Академия 2010
Дополнительные источники 
 1. Белкин И.М. Справочник по допускам и посадкам для рабочего-машиностроителя. –М.: Машиностроение, 1985.
2. Л.И.Вереина, М.М.Краснов Справочник станочника - Академия 2008
Интернет ресурсы:
1. www.stankoinform.ru/articlefirst.htm/
2. http://www.gost.ru/wps/portal/
http://www.rosstandart.ru/tag/gosstandart/

4.3  Общие требования к организации практики

Производственная практика по профилю специальности проводится машино- и приборостроительных  предприятиях серийного производства на основе договоров, заключаемых между образовательным учреждением и предприятиями. 
В период прохождения производственной практики по профилю специальности обучающиеся могут зачисляться на вакантные должности, если работа соответствует требованиям программы производственной практики. 
Сроки проведения практики устанавливаются образовательным учреждением в соответствии с учебным планом и графиком учебного процесса специальности  15.02.08 Технология машиностроения.
Производственная практика по профилю специальности проводятся непрерывно при условии обеспечения связи между теоретическим обучением и содержанием практики. 

4.4 Кадровое обеспечение процесса практики

Организацию и руководство производственной практикой по профилю специальности осуществляют руководители практики от образовательного учреждения - мастера производственного обучения и  преподаватели дисциплин профессионального цикла, а от предприятия - ведущие инженерно-технические работники.

 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРАКТИКИ

	Результаты
(освоенные профессиональные компетенции)
	
Основные показатели оценки результата

	Формы и методы контроля и оценки

	ПК3.1 Обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению деталей.
	-выбирать и проверять  соответствие  оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации для выполнения обработки на металлорежущих станках ;

-настраивать и  устранять нарушения, связанные с наладкой оборудования, приспособлений, режущего инструмент для выполнения обработки на металлорежущих станках
	экспертная оценка выполнения производственного задания (аттестационные листы, дневник) и задания по практике (отчет);
зачёт по практике;
квалификационный экзамен;
экспертная оценка портфолио
(свидетельства, сертификаты характеристики, отзывы, грамоты)


	ПК3.2 
Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
	-определять несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;

-выбирать средства измерения для деталей обработанных  на металлорежущих станках;

-определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей обработанных  на металлорежущих станках;

- анализировать причины брака и разделение брака на исправимый и неисправимый для деталей обработанных  на металлорежущих станках
	




Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	
Результаты
(освоенные общие компетенции)

	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК.1 
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	- демонстрировать интерес и значимость своей будущей профессии
	экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе практики

	ОК.2
Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество 
	-организовывать, выбирать и применять методы и способы решения профессиональных задач в ходе реализации технологических процессов по изготовлению деталей на металлорежущих станках  и в проведении контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации и самостоятельно оценивать эффективность и качество выполнения профессиональных задач

	экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе практики

	ОК.3
Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность 
	- решать стандартные и нестандартные  профессиональные задачи в процессе  реализации технологических процессов по изготовлению деталей на металлорежущих станках и в проведении контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации

	экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе практики

	ОК.4
Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	- искать и использовать необходимую информацию для эффективного выполнения реализации технологических процессов по изготовлению деталей на металлорежущих станках и в проведении контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации, а также для профессионального и личностного развития 

	экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе практики

	ОК.5
Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- использовать информационно-коммуникационные технологии при реализации технологических процессов по изготовлению деталей на металлорежущих станках и в проведении контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации


	экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе практики

	ОК.6
Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	- работать в коллективе, эффективно общаться с коллегами и  руководством при реализации технологических процессов по изготовлению деталей на металлорежущих станках и в проведении контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации


	экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе практики

	ОК.7
Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
	- брать на себя ответственность за результат выполнения заданий при реализации технологических процессов по изготовлению деталей на металлорежущих станках и в проведении контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации


	экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе практики

	ОК.8
Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	-анализировать инновации, достижения научно-технического прогресса при реализации технологических процессов по изготовлению деталей на металлорежущих станках и в проведении контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации для самообразования и повышения квалификации

	экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе практики

	ОК.9
Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности

	- ориентироваться в условиях смены технологий при реализации технологических процессов по изготовлению деталей на металлорежущих станках и в проведении контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации 

	экспертная оценка результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе практики


     
Аттестационный лист по практике
1.  ФИО студента  _____________________________________________________________________
    
     Курс    3,     группа  Т-477  , специальность    15.02.08 Технология  машиностроения
 
2.  Индекс, наименование практики:  ПП.03 Наладочно-контрольная

   Индекс, наименование профессионального модуля:  ПМ.03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического  контроля

3.  Место проведения практики (предприятие/организация), наименование, юридический адрес: __________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

4.  Сроки проведения практики  с  19.04.2016г. по 23.06.2016г.

5.  Виды и объем работ, выполненные студентами во время практики:

	Виды работ
	Содержание работ
	Дата
	Подпись руководителя практики от предприятия

	Реализация технологических процессов по изготовлению деталей на токарных станках
	-Выбор и проверка  соответствия  оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации для выполнения обработки на токарных станках ;

-Настройка и  устранение нарушений, связанные с наладкой оборудования, приспособлений, режущего инструмент для выполнения обработки на токарных станках

	
	

	 Реализация технологических процессов по изготовлению деталей на фрезерных станках
	- Выбор и проверка  соответствия  оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации для выполнения  обработки на фрезерных станках ;

-Настройка и  устранение нарушений, связанные с наладкой оборудования, приспособлений, режущего инструмент для выполнения обработки на фрезерных станках
	
	

	Реализация технологических процессов по изготовлению деталей на сверлильных станках
	- Выбор и проверка  соответствия  оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации для выполнения  обработки на сверлильных станках;

- Настройка и  устранение нарушений, связанные с наладкой оборудования, приспособлений, режущего инструмент для выполнения обработки на шли станках

	
	

	Реализация технологических процессов по изготовлению деталей на шлифовальных станках
	- Выбор и проверка  соответствия  оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации для выполнения  обработки на шлифовальных станках;

-Настройка и  устранение нарушений, связанные с наладкой оборудования, приспособлений, режущего инструмент для выполнения обработки на шлифовальных станках

	
	

	Проведение контроля соответствия качества деталей  требованиям технической документации при обработке на металлорежущих станках 
	-Определение несоответствия геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;
-Выбор средств измерения для деталей обработанных  на металлорежущих станках;

-Определение годности размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей обработанных  на металлорежущих станках;
-Анализ причин брака и разделение брака на исправимый и неисправимый для деталей обработанных  на металлорежущих станках

	
	










6. Отзыв о качестве прохождения практики студентом

	Показатели результатов практической деятельности
	Критерии оценивания

	Соблюдение правил внутреннего трудового распорядка предприятия,  дисциплины труда и технологической дисциплины
	да / нет


	Выполнение требований по охране труда, технике безопасности,  производственной санитарии и противопожарной безопасности
	да / нет


	Соответствие содержания видам работ по программе практики
	соответствует / 
частично соответствует /
не соответствует

	Оценка полноты реализации программы в части приобретения практического опыта
	полностью реализована / частично реализована /
не реализована

	Сформированность компетенций:
- ПК 3.1. Обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению деталей;
- ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
	

да / нет

да / нет








Руководитель  практики от предприятия  ________________________________________________ 
                                        (Подпись)                   (Дата)                                          (Ф.И.О.)		
М.П.	
		


Оценка  ____________________


Руководитель практики от ГАПОУ СО «ЭПЭТ»____________________________Спирин М.В.____
                                         (Подпись)               (Дата)                             (Ф.И.О.)	




	СОГЛАСОВАНО
цикловой методической комиссией 
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Протокол от  ________20___г. № ___
Председатель ЦМК _______________
	«УТВЕРЖДАЮ»
Зам. директора по УПР
___________________
 _____________20___г.






ЗАДАНИЕ
на производственную практику по профилю специальности
УП.03  «Наладочно-контрольная»
по профессиональному модулю
ПМ.03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля
специальности 15.02.08   Технология машиностроения


Студенту(ке)_______________________________________________________________________
(Ф.И.О.)
Курса____________________группы___________________________________________________

место практики_____________________________________________________________________


Общая часть

1    Производственная структура механического цеха(участка) 
2   Должностные инструкции: станочника, контролёра, оператора станков с ЧПУ
       
Специальная часть

1   Назначение детали____________________________________________________________
2   Анализ механически обрабатываемых поверхностей детали
3   Анализ технических требований предъявляемых к детали
4   Анализ заводского маршрута технологического процесса обработки детали
5   Анализ одной станочной  операции (токарной, фрезерной, сверлильной, шлифовальной):
- выбор оборудования
- выбор приспособления
- выбор режущего и измерительного инструмента
- определение переходов обработки
- определение режимов обработки 

Документальная часть

Приложение А Чертёж детали
Приложение Б  Маршрутная карта технологического процесса обработки детали
Приложение Б. Операционная карта на одну  станочную операцию
Приложение В. Операционный эскиз на одну станочную  операцию


Начало практики            04.05.2017г.
            
            Окончание практики      24.06.2017г.
   
            Руководитель практики  ___________________________  / Спирин М.В. /
